УТВЕРЖДАЮ
Первый заместитель
генерального директора -
Главный инженер
ОАО «БЗМП»
Демяшкевич Д.В.
____________________
«___»__________2022 г.

ЗАДАНИЕ НА ЗАКУПКУ

	1
	Предмет закупки


Количество
	Портативная система торцовки труб с комплектом режущего инструмента Ø9-115 Planfix 115 или аналог
1комплект
комплект включает в себя:
- портативная система торцовки труб, 1шт;
- режущий инструмент, 5 комплектов;
- подставка под систему торцовки, 1шт;
- комплект зажимных вкладышей под трубы по DIN 11866 ряд А диаметрами: DN10 13x1.5; DN15 19x1.5; DN20 23x1.5; DN25 29x1.5; DN32 35x1.5; DN40 41x1.5; DN50 53x1.5; DN65 70x2.

	2
	Код  по классификатору ОКРБ 007-2012 «Классификатор продукции по видам экономической деятельности»
	27.90.32.000
Части электрических машин и оборудования для высоко- и низкотемпературной пайки, для сварки, для горячего напыления металлов или карбидов металла

	3
	Вид применяемой процедуры закупки 
	Конкурентный лист
В соответствии с п.1.20.1. Порядка закупок товаров (работ, услуг) за счет собственных средств

	4
	Требования к качеству, техническим характеристикам товара (работы, услуги), его безопасности, функциональным характеристикам (потребительским свойствам), размерам, упаковке, результатам работы и иные требования, связанные с определением соответствия поставляемого товара (выполняемой работы, оказываемой услуги) потребностям организации
1. Основные технические характеристики:
1.1. диапазон обрабатываемых диаметров - от 10 до 70мм;
1.2. толщина стенки не более 3,0мм;
1.3. обрабатываемый материал - нержавеющая сталь AISI 304, AISI 316;
1.4. электрический привод - двигатель переменного тока;
1.5. напряжение питания 220/230В переменного тока (50/60Гц);
1.6. встроенный электронный регулятор скорости резания;
1.7. масса - не более 8кг;
1.8. подача режущего инструмента - по делениям шкалы;
1.9. конструкция системы торцовки должна быть компактной и легкой для мобильного и безопасного применения в условиях чистых помещений;
1.10. резка трубы должна вестись строго перпендикулярно оси трубы, без заусенцев, без деформации трубы.
Оборудование, аналогичное заявленному, по своим потребительским свойствам, функциональному назначению и техническим характеристикам должно быть не менее, заявленных в закупке.
2. В комплект поставляемой с оборудованием документации должны входить:
2.1. техническая документация и руководство по эксплуатации на русском языке.

	5
	Место, условия и сроки поставки (приобретения иным способом) товара (выполнения работы, оказания услуги)
	Место поставки: РБ, Минская обл., г.Борисов, ул.Чапаева, 64
Сроки поставки: Поставка в течение 2-х месяцев. 
Условия поставки:
CIP/CPT/DAP  Минск – для нерезидентов РБ
DDP Борисов – для резидентов РБ

	6
	Форма, сроки и порядок оплаты товара (работы, услуги)
	Предложение поставщика

	7
	Порядок формирования суммы договора на закупку (цены предложения) 
	В стоимость предложения должно быть включено: стоимость товара, упаковка, доставка

	8
	Проект договора на закупку или его условия, срок его заключения 
	Договор заключается в срок не ранее чем через 3 рабочих дней со дня извещения участников о результате проведения процедуры закупки.

	9
	Требования к форме и содержанию предложения участника процедуры закупки и сроку его действия.
Требования к описанию участниками процедуры закупки предлагаемого ими товара (работы, услуги), его функциональных характеристик (потребительских свойств), количественных и качественных характеристик
	Участник подает предложение в электронном виде на электронный адрес: aho.zakupki_oz@borimed.com. 
В теме письма должно быть указано:           «Отдел ОГМ, конкурентный лист – закупка портативной системы торцовки труб. Подача предложений – до 13.00 «15» апреля  2022 года.
В предложении участника должно быть предоставлено:
- коммерческое предложение 
Цена конкурсного предложения  может  быть выражена в  белорусских рублях, долл.США, евро, RUB. Для приведения цен участников к единым условиям будет применен официальный курс по НБ РБ на дату окончания срока для подготовки и подачи предложений.
Срок рассмотрения предложений и принятия решения о выборе поставщика – не более 10 рабочих дня со дня окончания срока для подготовки и подачи предложений.

	10
	Требования к участникам процедуры закупки
	В  соответствии с Постановлением Совета Министров Республики Беларусь от 15 марта 2012 г. N 229

	11
	Перечень документов, представляемых участниками процедуры закупки для подтверждения их соответствия установленным требованиям 
	11.1. Копия свидетельства регистрации юридического лица.
11.2. Заявление, что участник не находится в процессе ликвидации, реорганизации; не признан в установленном законодательными актами порядке экономически несостоятельным (банкротом), не внесен в реестр поставщиков (подрядчиков, исполнителей), временно не допускаемых к закупкам (примерный образец заявления прилагается), об отсутствии задолженности по налогам, сборам и пеням.
11.3. Документы, подтверждающие статус производителя и (или) сбытовой организацией (официальный торговый представитель). 
Копия документа, исполненного на иностранном языке, представляется с переводом на русский язык.
11.4. Документ, подтверждающий страну происхождения товара (для выполнения требований п.13. Документ должен быть выдан на ранее чем за 6 (шесть) месяцев до дня подачи предложения

	12
	Критерии (с указанием удельного веса по каждому из них) и способ оценки и сравнения предложений участников процедуры закупки товаров (работ, услуг)
	1.Наименьшая стоимость
Балл по данному критерию рассчитывается по формуле: = Цмin / Цо*Укр
Где Цо – стоимость предложения оцениваемого участника; Цмin – минимальная стоимость из представленных предложений; Укр – удельный вес критерия оценки (0,8)
2. Наилучшие условия оплаты
Участнику, предлагающему условия оплаты – «по факту поставки в течение не менее 10 календарных дней»,  присваивается количество баллов – 0,2
Участнику, предлагающему иные условия оплаты – 0,0
Для приведения к единым условиям будет применяться курс валют по НБРБ на дату срока окончания подачи предложений.

	13
	Условия  допуска товаров иностранного происхождения и поставщиков, предлагающих такие товары
	Устанавливаются в соответствии с п.2.18 Постановлением Совета Министров Республики Беларусь от 15 марта 2012 г. N 229

	14
	Условия  применения преференциальной поправки
	Не применяется

	15
	Ориентировочная стоимость
	37 000,00

	16
	Выписка из списка производителей (подрядчиков, исполнителей), включенных в Регистр производителей товаров (работ, услуг) и их сбытовых организаций (официальных торговых представителей) и производящих товары (работы, услуги), аналогичные подлежащим закупке
	В Регистре производители производящие товары, аналогичные подлежащим закупке, отсутствуют.




Специалист по организации закупок                                        А.А. Новиченок

Главный механик                                                                        Д.Н. Галаганюк

УТВЕРЖДАЮ

 

Первый заместитель

 

генерального директора 

-

 

Главный инженер

 

ОАО «БЗМП»

 

Демяшкевич Д.В.

 

____________________

 

«___»__________20

2

2

 

г.

 

 

ЗАДАНИЕ НА ЗАКУПКУ

 

 

1

 

Предмет закупки

 

 

 

К

оличество

 

Портативная система торцовки труб

 

с 

комплектом режущего инструмента 

Ø9

-

115 Planfix 115 èëè àíàëîã

 

1

êîìïëåêò

 

êîìïëåêò âêëþ÷àåò â ñåáÿ:

 

-

 

ïîðòàòèâíàÿ ñèñòåìà òîðöîâêè òðóá, 

1øò;

 

-

 

ðåæóùèé èí

ñòðóìåíò, 5 êîìïëåêòîâ;

 

-

 

ïîäñòàâêà ïîä ñèñòåìó òîðöîâêè

, 1øò

;

 

-

 

êîìïëåêò çàæèìíûõ âêëàäûøåé ïîä 

òðóáû ïî DIN 11866 ðÿä À äèàìåòðàìè: 

DN10 13x1.5; DN15 19x1.5; DN20 23x1.5; 

DN25 29x1.5; DN32 35x1.5; DN40 41x1.5; 

DN50 53x1.5; DN65 70x2.

 

2

 

Êîä  ïî 

êëàññèôèêàòîðó ÎÊÐÁ 007

-

2012 

«Êëàññèôèêàòîð ïðîäóêöèè ïî âèäàì 

ýêîíîìè÷åñêîé äåÿòåëüíîñòè»

 

27.90.32.00

0

 

×àñòè

 

ýëåêòðè÷åñêèõ

 

ìàøèí

 

è

 

îáîðóäîâàíèÿ

 

äëÿ

 

âûñîêî

-

 

è

 

íèçêîòåìïåðàòóðíîé

 

ïàéêè,

 

äëÿ

 

ñâàðêè,

 

äëÿ

 

ãîðÿ÷åãî

 

íàïûëåíèÿ

 

ìåòàëëîâ

 

èëè

 

êàðáèäîâ

 

ìåòàëë

à

 

3

 

Âèä ïðèìåíÿåìîé ïðîöåäóðû çàêóïêè 

 

Êîíêóðåíòíûé ëèñò

 

Â ñîîòâåòñòâèè ñ 

ï.1.20.1. Ïîðÿäêà 

çàêóïîê òîâàðîâ (ðàáîò, óñëóã) çà ñ÷åò 

ñîáñòâåííûõ ñðåäñòâ

 

4

 

Òðåáîâàíèÿ ê êà÷åñòâó, òåõíè÷åñêèì õàðàêòåðèñòèêàì òîâàðà (ðàáîòû, óñëóãè), åãî 

áåçîïàñíîñòè, ôóíêöèîíàëüíûì õàðàêòåðèñòèêàì (ïîòðåáèòåëüñêèì ñâîéñòâàì), 

ðàçìåðàì, óïàêîâêå, ðå

çóëüòàòàì ðàáîòû è èíûå òðåáîâàíèÿ, ñâÿçàííûå ñ 

îïðåäåëåíèåì ñîîòâåòñòâèÿ ïîñòàâëÿåìîãî òîâàðà (âûïîëíÿåìîé ðàáîòû, 

îêàçûâàåìîé óñëóãè) ïîòðåáíîñòÿì îðãàíèçàöèè

 

1. 

Îñíîâíûå òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè:

 

1.1.

 

äèàïàçîí îáðàáàòûâàåìûõ äèàìåòðîâ 

-

 

îò 10 äî 70ìì;

 

1.2.

 

òîëùèíà ñòåíêè íå áîëåå 3,0ìì;

 

1.3.

 

îáðàáàòûâàåìûé ìàòåðèàë 

-

 

í

åðæàâåþùàÿ ñòàëü AISI 304, AISI 316;

 

1.4.

 

ýëåêòðè÷åñêèé ïðèâîä 

-

 

äâèãàòåëü ïåðåìåííîãî òîêà;

 

1.5.

 

íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ 220/230Â ïåðåìåííîãî òîêà (50/60Ãö);

 

1.6.

 

âñòðîåííûé ýëåêòðîííûé ðåãóëÿòîð ñêîðîñòè ðåçàíèÿ;

 

1.7.

 

ìàññà 

-

 

íå áîëåå 8êã;

 

1.8.

 

ïîäà÷à ðåæóùåãî èíñòðóìåíòà 

-

 

ïî äåëåíèÿì øêàëû;

 

1.9.

 

êîíñòðóêöèÿ ñèñòåìû òîðöîâêè äîëæíà áûòü êîìïàêòíîé è ëåãêîé äëÿ 

ìîáèëüíîãî è áåçîïàñíîãî ïðèìåíåíèÿ â óñëîâèÿõ ÷èñòûõ ïîìåùåíèé;

 

1.10.

 

ðåçêà òðóáû äîëæíà âåñòèñü ñòðîãî ïåðïåíäèêóëÿðíî îñè òðóáû, áåç çàóñåíöåâ, 

áåç äåôîðìàöèè òðóáû.

 

Îáîð

óäîâàíèå, àíàëîãè÷íîå çàÿâëåííîìó, ïî ñâîèì ïîòðåáèòåëüñêèì ñâîéñòâàì, 

ôóíêöèîíàëüíîìó íàçíà÷åíèþ è òåõíè÷åñêèì õàðàê

òåðèñòèêàì äîëæíî áûòü íå 

ìåíåå

, çàÿâëåííûõ â çàêóïêå.

 

2. 

Â êîìïëåêò ïîñòàâëÿåìîé ñ îáîðóäîâàíèåì äîêóìåíòàöèè äîëæíû âõîäèòü:

 

2.1.

 

òåõíè÷åñêàÿ äîêóìåíòàöèÿ è ðóêîâ

îäñòâî ïî ýêñïëóàòàöèè íà ðóññêîì ÿçûêå.

 

